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bracetat comprand una armature formte par des 
416rnanlB idervtiques (1) en m6tal commun, art!cul6s entre 
eux jau moyen de parties (2, 3) et da goupilles (5a, 5b) 
foment chamidres. Des pieces d6coratives en plaqud (6, 8; 
7, 9) jsont fixtea aur lea deux faces de cheque 6l6ment (1 ), par 
une ;op6rat!on de aoudure par points par d^charge de 
ooruiansateur. 

L'avantage est que grfice 6 cette fapon de rdaliser le 
soudage. ies faces apparentes des piftoes dteoratives i6J) 
sont imactes aprte soudage. FIGL 2 




00 

o 



Q. 
lU 



Oovdon P»inla*v Company im 



Best Available Copy 



0081464 

1 

Bracelet mfetalllque fonn§ de malllons artlculfis 
entre eux et son prQc§d6 de fabrication > 

On a d§ja chexch§ h r^aliser de diff^rentes fa^ons 
des bracelets metalligues fonn§s de xnalllons artlcul€s entre 
euXf dont la partie appcurente soit foxm&e de pieces decora- 
tives en ni§tal pr£cleux fixSes star une armature en in§tal 
5 pr6cieux. Mais on s^est heiart§ S la difficult^ suivante s 
Pour r§aliser une fixation solide des pieces dScoratives 
sur 1 • armature , il serait souhaitable de proc§der par sou- 
dage filectrique par points, mais cette operation a 1* incon- 
venient de produire des marques de fusion du m§tal sur la 
. 10 face apparente de ces pi&ces d^coratives. Lorsgue celles-ci 
sont suffisamment massives, on peut S la rlgueur feliroiner 
plus ou moins bien ces marques par un travail in§canique ap- 
propria, mais dfelicat, S'il s'agit de pieces en plaqu§, il 
est exclu d'enlever ces marques vu la faible ^paisseur du 
1^ placage. 

La pr§sente invention vise Si rem§dier M cet inconve- 
nient. Elle est bas6e sur la constatation guelque peu surpre- 
nante que, si au lieu de r§aliser la soudure par points de 
la mani§re classigue (consistant utilxser une forte inten- 

2C site de courant, de l*ordre de 100 d 200 amp&res pendant un 
temps relativ^ent long, de l*ordre de la seconde, ce qui 
produit un fort £chauffement dans toute la masse des parties 
A souder) on effectue la soudure par points par d^charge de 
condensateur (ce qui permet de travailler avec des intensltfis 

2^ beaucoup plus fortes - par exemple 100 fois plus grandes - 
mais pendant une dur£e beaucoup plus courte - par exemple 
100 fois plus petite) , on fevite coroplfetement la formation de 
marques de fusion sur 1e^ face apparente des pifeces d§corati- 
ves, sans doute du fait que l*€l€v3tion de temperature, 

50 ailleurs que dans la zone de soudage, reste modfirfie en raison 
de la trfes courte dui§e de 1 •operation. 

La pr§sente invention a pour objet, d'une part, un 
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bracelet mfetallique selon la revendication 1 et, d' autre 
part, un proofed^ de fabrication d'un tel bracelet, confonne 
h la revendication 3. 

Le dessln annex€ lllustre, Sl titre d'exeinple, une 
5 forme d' execution du bracelet selon 1' invention et ime xnise 
en oeuvre du proc6d^ selon 1' invention pour la fabrication 
de ce bracelet. 

Fig- 1 est une vue en perspective explos6e des 
parties constitutives d'une partie du bracelet, avant leur 
IC assemblage. 

Fig. 2 est une vue en coupe longitudinale m§diane 
partielle du bracelet termini. 

I«e bracelet comprend une armature; en acier inoxy- . 
dable par exemple, qui est form§e d'une 5§rie d'£l€ments 
15 identigues I, la, lb, prfesentant cbacun trois parties ronl§es 
2, 3 et 4 d£finissant chacune un passage cylindrique destinS 
a recevoir une goupille 5a, 5b, servant k assembler les 
gl&nents 1, la, Ibetde pivot d' articulation entre eux. A 
cet effet, les goupilles 5 peuvent §tre cbas5§es dans les 
2C parties lat§rales 3 et 4 et passer librement dans les 
parties mgdianes 2. 

Bormis les parties 2, 3 et 4, les €l€ments tels que 
1 sont plats et destin§s h recevoir chacun sur leur face 
extferieure (par rapport au poignet) une pidce de garniture 
?5 6 et, sur leur face oppos§e, une pi&ce de garniture 7. Ces 
pi&ces 6, 7 sont conform§es pour recouvrir enti§rement les 
deux faces principales des Pigments tels que 1. Ces piSces de 
garniture sont soit en m§tal pr^cieux, soit en plaqu6. Dans 
1' exemple selon fig. 2, on a indiquS les placages d'or en 
50 8 et 9. 

Lorsque 1* armature du bracelet est r€alis§e par 
assemblage des Pigments 1,. la, lb,, etc. au mpyen des gou- 
pilles 5a, 5b, etc., on dispose les pi feces 6 et 7 en position 
correcte sur 1* armature dispos^e a plat, puis on fixe ces 
55 pifeces sur 1' armature par soudure par points par dfecharge 
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de condensateur , en appllguant but les faces apparentes 
des pieces 6 et 7 des Electrodes «ntre lesguelles on fait 
passer un courant de. trSs grande Intensity - de I'ordre de 
10000 Si 29000 ampgres, par exemple 14000 - pendant le temps 
tr&s court de la df&cheurge d'un condensateur, de l*ofdre de 
6 a le.millisecondesy par exaaple environ 10 xnllllsecondes . 

. L' experience montre que, dans ces conditions, le 
soudage par points des» places 6, 7 aux ei§ments tels que 
1 de, 1' armature est, tout Sl fait bon et que la surface 
ai^parente de ces pieces n'est pas alt£r£e par le passage du 
courant pendant ce temps extrSmement court, m&ne s'll s'aglt 
d'un placage d*or. Dans ces conditions, les places €, 7 
serpnt avantageusexnent en plagu£ or lamlnfi. 
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HEVENDICATIONS 

1. Bracelet m§talligue formfi de maillons -articulfis 
entre eux, caract6ris§ en ce qu'il est fozne d'une axnature 
en in§tal conmun qui est constitu6e par des ^Ifiments (1) 
articul§s entre eux, et de pieces (6, 7) de garniture faites 

r 

au moins partiellement en metal noble, qui sont soudees 
chacune sur un des filfiments (1) de 1' armature et qui recou- 
vrent les deux faces principales de cette armature. 

2. Bracelet selon la revendication 1^ caract6ris6 
en ce que les piSces dficoratlves (6^ 7) sont en plaquS (8, 
9). 

3. Procfidfe de fabrication d'un bracelet selon la 
revendication 1, caract§ris6 en ce qu"on soude les pieces 
de garniture sur les fel&nents articulfs de 1* armature par 

• soudage par points par dScharge de cohdensateur. 
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